Rangos de Fabricacion
NORMA | DIMENSIONES REALES (in) CAPACIDAD CAIDA DE AREA
NUM PARTE EFICIENCIA PRESION DIMENSIONES (in) EFICIENCIA Y PRESIONES
CFM AREA MEDIA
EN1822 A B C [£¢3/min] CMH [m3/h] INICIAL FILTRANTE [Ft2] 14 015
A B C
4212006 | 99.995% @0.3um 12 12 2.88 90 153 047 15 99.995 @0.3um | 99.9995@0.12 pm
4212007 99.995% @0.3pm 12 12 4.88 110 187 0.38 37 NTREYT
4212036 99.995% @0.3um 22 2 2.88 303 514 0.47 51 2.88 0.47 0.50
H14 8 8
4212037 99.995% @0.3pm 22 2 4.88 370 628 0.38 125
MAX | MAX
4212040 99.995% @0.3um a4 2 2.88 605 1028 047 102 7 | 36 4.88 0.38 0.40
4212041 99.995% @0.3um 44 2 4.88 739 1256 0.38 250
MATERIALES:
1. MARCO:
- Aluminio.
- Aluminio Anodizado.
2. MEDIA FILTRANTE:
FLUJO - Microfibra de vidrio resistente a
DE » la humedad.
AIRE
g Sello Gel 3. EFICIENCIAS:
?
4 Norma
J; ﬁ EN1822 EFICIENCIA RETENCION
Colado Rejilla H14 -~ 99.995% = @03 um
u1s 99.9995% @ 0.12 ym
MlcroﬁbrO 4. EMPAQUE.
- Sello gel aguas arriba.
P 5. REJILLA:
— A — | - Aguas Abajo
6. SEPARADOR:
—_— - Hotmelt.
) |
OPCIONALES:
Zr
= 1. REJILLA:
- Aguas Arriba.
- Dos Caras.
«@ SELLO GEL - AGUAS ARRIBA
CODIGO: O.P. INTERNA: FECHA DIBUJO: DIMENSIONES GENERALES:
® FO-PR-92 - 14/03/24 AxBxC
REVISION:
SOLICITO: ELABORO: ]
|| 3 APROBO:
! S FECHA: - ING. IVAN ALTAMIRANO ING: ANEANS
——|—|<— FEBRERO - 24
PRODUCTO: FILTRO TERMINAL SELLO GEL AGUAS ARRIBA NOMBRE DE PLANO: Proyaccion: Esc.
. SUBMITTAL FILTRO TERMINAL SELLO GEL
DESCRIPCION: AGUAS ARRIBA @% S/E
FILTRO ABSOLUTO TERMINAL, TIPO MINIPLEAT, MARCO ALUMINIO,
SELLO GEL AGUAS ARRIBA SOBRE BRIDA INTERNA, DE ACUERDO A TOLERANCIAS GENERALES | acor.: A3 No. de plano
EN1822. _ d
+/-0.0625 in | +/=F5&Tam | in 1 de 1
0 03/24 CREACION DE DOCUMENTO LA, AA. NOTA:
REV. | FECHA DESCRIPCION DIBUJO |APROBO




	SE-PERFIL-A (VENTAS)
	Vista de dibujo19
	Vista de sección P-P
	Vista de dibujo22
	Vista de dibujo23
	Vista de dibujo24


